J9) REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



© N° de publication : 

(£ n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction) 

l) N° d'enregistrement national : 
(|l) Int CI 5 : G 01 F 23/36; B 65 D 90/48 



2 661 498 
90 05390 



© 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



Date de depot : 27.04.90. 
(30) Priorite : 



W3) Date de la mise a disposition du public de la 
w demande : 31.10.91 Bulletin 91/44. 

(56) Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche : Se reporter a la fin du present fascicule. 

(go) References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 



(jl) Demandeur(s) : JAEGER Societe Anonyme — FR. 



(72) Inventeur(s) : Joigny Maurice. 



(73) Titulaire(s) 



(74) Mandataire : Cabinet Regimbeau Martin Schrimpf 
Warcoin Ahner. 



00 



CO 
CO 



(54) Perfection nements aux dispositifs de mesure de niveau de carburant dans un vehicule automobile. 

(57) La presente invention concerne un dispositif de me- 
sure du niveau de carburant dans un reservoir comprenant: 
une platine, un bras fixe a la platine, un boTtier (100) porte 
par le bras, un levier articule sur le boTtier (100), un flotteur 
lie au levier, et un ensemble a element resistif et curseur 
associe au levier et au boTtier (100), caracterise par le fait 
que le boTtier (100) comprend un canon (110), le dispositif 
comprend une piece (200) support de levier formee d'une 
palette pivotante pourvue d'un moyeu (210) et de moyens 
d'accrochage du levier, Tun au moins de la piece support 
(200) ou du boTtier (100) est pourvu d'une patte (230) mu- 
nie a son extremite d'une denture transversale (2380) apte 
a servir de butee axiafe a I'autre du boTtier (100) et de la 
piece support (200), et un axe (300) est engage dans le ca- 
non (1 10) et le moyeu (210) de la piece support pour guider 
cette derniere a pivotement. 
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La presente invention concerne le domaine des dispositifs de 
mesure de niveau et/ou de volume de carburant dans un reservoir de 
vehicule automobile. 

Pius precisement, la presente invention concerne les 
dispositifs de mesure du type connu en soi representes schematiquement sur 
la figure 1, qui comprennent : 

- une platine 10 congue pour etre fixee sur une paroi du reservoir de 
carburant d'un vehicule automobile, 

- un bras 12 fixe a la platine 10, 

- un boitier 100 porte par le bras 12, 

- un levier 20 articule sur le boitier 100 autour d f un axe horizontal 101, 

- un flotteur 50 lie au levier 20, 

- un element resistif place dans le boitier 100, et 

- au moins un curseur lie au levier 20, qui repose sur Telement resistif. 

En variante, Pelement resistif peut etre porte par le levier 20, 
tandis que le curseur est place fixe dans le boitier 100. 

Le flotteur 50 suit les evolutions de niveau du carburant. 
Ainsi, le curseur se deplace sur l'element resistif et definit un signal 
representatif du niveau de carburant. 

La presente invention concerne plus precisement le boitier 100 
portant le levier 20 a pivotement. 

Les nombreuses structures deja proposees ont deja rendu de 
grands services. Elies ne donnent cependant pas totalement satisfaction. 
Les structures connues sont en effet generalement complexes et couteuses. 

Le but principal de la presente invention est de proposer une 
nouvelie structure simple, economique et fiabie. 

Ce but est atteint selon la presente invention grace a un 
dispositif de mesure du type comprenant de fagon connue en soi : 

- une platine congue pour etre fixee sur une paroi de reservoir de 
carburant, 

- un bras fixe a la platine, 
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- un border porte par le bras, 

- un levier articule sur le border, 

- un flotteur lie au levier, et 

- un ensemble a element resistif et curseur associe au levier et au border 
pour definir un signal representatif du niveau de carburant, 
caracterise par le fait que : 

- que le border est moule d f une piece en matiere plastique et qu'il 
comprend un canon, 

- que le dispositif comprend en outre une piece support de levier formee 
d'une palette pivotante moulee d'une piece en materiau plastique, pourvue 
d'un moyeu destine a etre place coaxialement au canon et de moyens 
d'accrochage du levier, 

- i'un au moins de la piece support ou du border est pourvu d'une patte 
s'etendant sensiblement parallelement a I'axe du moyeu et du canon et 
munie a son extremite d'une denture transversale apte a servir de butee 
axiale a I'autre du boltier et de la piece support, et 

- qu'un axe est engage dans le canon et le moyeu de la piece support pour 
guider cette derniere a pivotement. 

D'autres buts, caracteristiques et avantages de la presente 
invention apparaitront a la lecture de la description detaillee qui va suivre 
et sur les dessins annexes donnes a titre d'exemples non limitatifs sur 
lesquels : 

- la figure' 1 represente une vue schematique d'un dispositif de mesure 
classique conforme a I'etat de la technique, auquel s'appiique l f invention, 

- la figure 2 represente une vue schematique en perspective eclatee d'un 
dispositif conforme a une premiere variante de realisation de la presente 
invention, 

- la figure 3 represente une vue du meme dispositif selon une vue en coupe 
axiale passant par I'axe de rotation du levier support de flotteur, 

- la figure 4 represente une vue de detail en coupe axiale similaire 
illustrant la fixation d'un axe sur une piece support de levier, 
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- la figure 5 represente une vue schematique en perspective eclatee d'un 
dispositif conforme a une seconde variante de realisation de la presente 
invention, plus precisement sur la figure 5 la piece support de levier est 
representee en traits continus en position separee du border et est 
representee en traits discontinus en position assemblee sur celui-ci, 

- la figure 6 represente une vue de detail de la piece support de levier, 

- la figure 7 illustre schematiquement Tassemblage de la piece support de 
levier sur le boitier, 

- la figure 8 represente une autre vue schematique en perspective eclatee 
d ! un dispositif conforme a une troisieme variante de realisation de la 
presente invention, la figure 8 iiiustrant, de fagon similaire a la figure 5, la 
piece support en traits continus en position separee du bottier et en traits 
discontinus en position assemblee sur celui-ci, 

- la figure 9 represente une vue schematique en coupe axiale du meme 
dispositif, 

- la figure 10 represente une autre variante de realisation de la piece 
support de levier et du boitier, 

- ia figure 11 illustre schematiquement i'assemblage de la piece support de 
levier sur le boitier, et 

- la figure 12 represente une vue de detail du bottier conforme a la 
representation de la figure 8. 

On va tout d'abord decrire le premier mode de realisation 
conforme a la presente invention represente sur les figures 2 a 4. 

On aper^oit sur ces figures un bottier 100 associe a une piece 
support de levier 200. 

Sur la figure 2 le levier support de flotteur est lui-meme 
reference 20. 

Le boitier 100 est moule d ! une piece en matiere plastique. II 
est congu pour etre fixe sur le bras 12 comme indique precedemment. La 
representation du boitier 100 sur la figure 2 n f est que schematique. 
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En pratique le boitier 100 peut etre forme d'une paroi plane 
102 verticale a i'utilisation pourvue d'un cadre solidaire en saillie portant 
la reference generale 104 sur les figures annexees. 

De preference le boitier 100 est pourvu, au mouiage, de 
structures, telles que des pattes elastiques, congues pour supporter 
Pelement resistif precite. 

Comme represente schematiquement sur la figure 3, il peut 
s f agir par exemple d'un circuit imprime plan 120 muni d f une piste resistive 
cooperant avec un curseur 400 lie a la piece support 200. 

L'un des elements du cadre 104 est muni d'un canon 110. Ce 
canon 110 est pourvu d'un canal traversant 112 centre sur un axe 114. L'axe 
114 s'etend transversalement a la paroi de base 102. Le canon 110 est 
muni, sensiblement a mi-longueur, d'une collerette 116. La collerette 116 
est cylindrique de revolution autour de l'axe 114 et fait saillie sur 
l'enveloppe exterieure du canon 110. 

La piece support 200 est realisee par mouiage monobloc en 
matiere plastique. De preference la piece support 200, ainsi que le boitier 
100 sont realises a base de poiyacetal, du materiau polymere a critaux 
liquide vendu sous la denomination Vectra par la Societe Celanese ou du 
polyetherimide tel que le produit commercialise par la Societe General 
Electric sous la marque ULTEM. 

Plus precisement la piece support 200 comprend un moyeu 210 
et une palette 220. L'axe 212 du moyeu s'etend perpendiculairement au 
plan moyen de la palette 220. A l'utiiisation le canon 110 et le moyeu 210 
sont coaxiaux, c'est-a-dire que les axes 114 et 212 sont aiignes. 

Pour cela un axe 300 est engage dans 1'alesage 112 du canon 
et dans un alesage homologue 214 du moyeu 210. 

Selon la representation donnee sur les figures 2 a 4, l'axe 300 
est encliquete sur la piece support 210. 

Pour cela plus precisement, comme represente en particulier 
sur la. figure 4, l'axe 300 est muni d'une gorge annulaire 302 a l'une de ses 
extremites et le moyeu 210 de la piece support 220 est muni au niveau du 
canal 214 d'une nervure annulaire interne complementaire 216. 
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En l'espece, la gorge annulaire 302 et la nervure complemen- 
taire 216 sont de section droite triangulaire pour faciliter l'engagement 
elastique de l'axe 300 dans le moyeu 210. Cette disposition n f est cependant 
pas limitative. 

De preference l'axe 300 est realise en metal. On peut 
cependant egalement envisager de realiser l'axe 300 par moulage en 
matiere plastique. 

Le cas echeant, comme represente sur la figure 4, une partie 
de l ! axe 300 engagee dans le moyeu 210 peut etre pourvu de striures 
longitudinales 304 et eventuellement d'une deuxieme gorge annulaire 306. 

L'axe 300 peut etre fixe sur le boitier 100 ou sur la piece 
support 200 selon d'autres modalites qui seront decrites par la suite. 

Selon le mode de realisation represente sur les figures 2 a 4, 
une patte 230 est venue de moulage sur la piece support 200. La patte 230 
s'etend sensiblement perpendiculaire au plan moyen de la palette 220. La 
patte 230 peut faire l'objet de diverses variantes de realisation selon 
l'elasticite transversale qui lui est demandee. Selon le mode de realisation 
particulier represente sur les figures 2 a 4 cette patte 230 est formee de 
deux nervures 232, 234 sensiblement perpendiculaires entre elles. 

La nervure 232 s'etend selon un plan passant par l'axe 212. La 
nervure 23* lui est transversale, tout en etant parallele a l'axe 212. 

La patte 230 est diametralement opposee a la palette 220 par 
rapport a l f axe 212. La patte 230 se raccorde sur le bord peripherique du 
moyeu 210. A son extremite libre la patte 230 est pourvue d'une denture 
238 qui lui est transversale. La denture 238 s'etend en rapprochement de 
l'axe 214. 

La denture 2 38 est destinee a venir en prise sur la collerette 
116 comme represente sur la figure 3, pour servir de butee limitant les 
deplacements axiaux relatifs entre le boitier 100 et la piece support 200 
tout en autorisant une libre rotation relative de ses elements autour de 
l'axe 114. 
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Plus precisement la denture 238 est delimitee par deux faces 
principales 239, 240. La face 239 est une face d'engagement. Elie est 
inclinee par rapport a I'axe 212, en rapprochement de la palette 220 en 
direction de l'extremite libre de la denture 238. 

La face 2*0 est une face d'arret. Elle s'etend perpendiculai- 
rement a l'axe 212. 

Lors de 1'engagement de la piece support 200 sur le boltier 
100, par translation parallelement a l f axe 11* comme represente par la 
fleche referencee E sur la figure 2, l'axe 300 porte par la piece support 200 
est introduit dans le canal 112 du canon 110. La face d'engagement 239 
vient prendre appui sur la collerette 116 et induit un soulevement de la 
patte 230 par deformation elastique comme represente en traits interrom- 
pus sur la figure 3. Cette deformation elastique permet la poursuite de 
l f engagement par translation de la piece support sur le boltier 100. Lorsque 
la denture 238 a franchi la collerette 116, la patte 230 repend sa position 
de repos et la piece support 200 est ainsi immobilisee sur le boltier 100. 

Ainsi la face d'arret 2*0 prevue sur la denture 238 repose sur 
la face 117 sur la collerette 116. La face 117 precitee est dirigee.a... 
l'oppose de la piece support 200. 

Pour permettre 1'engagement precite la distance separant la 
face d'arret 2*0 de la surface en regard 211 du moyeu doit etre egaie a la 
somme de la distance separant la face 117 de la collerette 116, de la face 
avant 111 du canon, additionnee de i'encombrement axial du curseur *00 
intercale entre le canon 110 et le moyeu 210 comme represente sur la 
figure 3. 

Par ailleurs, le rayon de la face interne 231 de la patte 230 
doit etre superieur au rayon de la face peripherique 115 de la collerette 
116, tandis que le rayon de Textremite de la denture 238 (c'est-a-dire le 
rayon de la zone de jonction de la face d'engagement 230 et de la face 
d'arret 2*0 par rapport a Taxe 212) doit etre compris entre le rayon de la 
face peripherique 115 precitee et de la collerette 116 et le rayon du canon 
110. 
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On notera que la piece support 200 presente un plan de 
symetrie passant par I'axe 212. La palette 220 est munie de moyens 
d'accrochage du levier 20. 

Selon le mode de realisation represente sur la figure 2, ces 
moyens d'accrochage comprennent deux paires de doigts elastiques 230, 232 
d'une part, 234, 236 d'autre part et un oeillet 238. 

Une premiere paire de doigts elastiques 234, 236 est prevue au 
voisinage de Textremite libre de la palette 220, c'est-a-dire Textremite de 
celle-ci la plus eloignee du moyeu 210. Les doigts 234, 236 sont 
symetriques par rapport au plan de symetrie precite passant par i'axe 212. 
La seconde paire de doigts elastiques 230, 232 est prevue entre le moyeu 
210 et la premiere paire de doigts 234, 236 precitee, sensiblement a 
mi-distance entre ceux-ci. 

La encore les doigts elastiques 230, 232 sont disposes 
symetriquement de part et d'autre du plan de symetrie precite passant par 
l'axe 212. 

L'oeillet 238 possede quant a lui un canal traversant oriente 
perpendiculairement a ce plan de symetrie. 

Les deux paires de doigts elastiques 230, 232 ; 234, 236 et 
l'oeillet 238 sont de preference prevus sur la face 221 de la palette 
opposee au boitier. L f oeillet 238 est prevu au niveau d'un bord lateral de 
la palette 220 entre le moyeu 210 et la seconde paire de doigts elastiques 
230, 232. 

Selon le mode de realisation represente sur la figure 2 le 
levier 20 support de flotteur est coude en 22, c'est-a-dire a son extremite 
portee par la piece support 200. L'oeillet 238 regoit l'extremite 23 du 
levier 20. Les paires de doigts elastiques 230, 232 ; 234, 236 regoivent le 
corps 24 du levier. 

Les doigts 230, 232 et 234, 236 de chaque paire convergent en 
eloignement de la palette 220. Les paires de doigts 230, 232 et 234, 236 
definissent ainsi des chambres adjacentes a la palette 220, de section 
complementaire du levier 20. En revanche, les paires de doigts elastiques 
230, 232 ; 234, 236 definissent entre eux des passages de largeur inferieure 
au diametre du levier 20. 
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Pour fixer le levier 20 sur ia piece support 200 representee 
sur la figure 2, il suffit dans un premier temps d'engager i'extremite 
coudee 23 du levier dans Toeillet 238, puis par pivotement du levier 20 
autour de 1'axe de cette partie d'extremite coudee 23, de porter le corps 24 
du levier entre les paires de doigts elastiques 230, 232 et 234, 236. Au 
cours de ce pivotement les doigts elastiques precites flechissent elastique- 
ment en eloignement respectif, puis reprennent leur position de repos 
representee sur les figures annexees lorsque le corps du levier 24 devient 
adjacent a la palette 220. 

La face arriere 222 de la piece support 200 est congue pour 
recevoir le curseur 400 precite cooperant avec ia plaquette de circuit 
imprime 120. 

Le curseur 400 est immobilise a la fois axialement et a 
rotation sur la piece support 200 a I'aide de tous moyens classiques 
appropries connus de l'homme de Tart. 

Le cas echeant comme represente sur la figure 2 annexee, la 
piece support 200 peut etre pourvue au niveau du moyeu 210, entre la patte 
230 et la palette 220 de saiilies 250 diametralement opposees entre elies 
destinees a encadrer le canon 110. 

On va maintenant decrire la deuxieme variante de realisation 
representee sur les figures 5 a 7. 

On retrouve sur les figures 5 a 7 un dispositif de mesure 
generaiement similaire a celui precedemment decrit en regard des figures 
2 a 4. 

En effet on retrouve sur les figures 5 a 7 un dispositif 
comprenant un boitier 100 pourvu d'un canon 110 muni d'une colierette 
116. On retrouve egaiernent sur les figures 5 a 7 une piece 200 support de 
levier comprenant un moveu 210, une palette 220 et une patte 230 munie 
d'une denture 238. 

Cependant, selon le mode de realisation represente sur les 
figures 5 a 7, la patte 2 30 portee par la piece support 200 est en outre 
munie, a son extremite libre, c'est-a-dire en position adjacente a la denture 
238, d f un doigt de securite 260. 
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Ce doigt de securite 260 s'etend egalement transversalement 
a la patte 230, c'est-a-dire en rapprochement de l'axe 212. Le doigt de 
securite 260 est plus long que la denture d'engagement 238. C'est-a-dire 
que le doigt de securite 260 s'etend au-dela de la denture d'engagement 
238 en rapprochement de l'axe 214. Par ailleurs, le doigt de securite 260 
est delimite par deux faces principales 260, 264 paralleles entre eiles et 
perpendiculaires a l'axe 212. 

Pour permettre l'engagement de la piece support 200 sur le 
boitier 100 malgre la presence du doigt de securite 260 depourvu de face 
d'engagement, la collerette 116 presente comme representee sur la figure 5 
une encoche 120. 

Cette encoche 120 debouche sur la surface peripherique 115 
de la collerette 116. Elle presente une extension peripherique complemen- 
taire de la largeur 1 (voir figure 6) du doigt de securite 260. 

Par ailleurs, les positions relatives du doigt de securite 260 
sur la piece support 200 et de l'encoche 120 sur la collerette 116 sont 
telles que le doigt de securite 260 ne soit place en regard de l'encoche 120 
que lorsque la piece support 200 est placee dans une position extreme de la 
trajectoire du flotteur 50, par exemple la position haute maximale du 
flotteur. 

Comme indique precedemment et represente sur la figure 7, le 
rayon interne Rl de la denture 238 (c'est-a-dire le rayon de la zone de 
jonction entre la face d'engagement 239 et la face d'arr§t 240 par rapport 
a l'axe 212) est compris entre le rayon R2 de la surface peripherique 115 
de la collerette 116 et le rayon R3 du canon 110. Par ailleurs, le rayon R4 
au repos de l'extremite interne 266 du doigt de securite 260, c'est-a-dire 
l'extremite du doigt de securite 260 le plus proche de i'axe 214 est compris 
entre le rayon R5 du fond de 1'encoche 120 et le rayon R3 precite du canon 
110. Le rayon R4 de l'extremite interne du doigt de securite 260 est bien 
entendu inferieur au rayon Rl de l'extremite interne de la denture 
d'engagement 238. 
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La difference entre les rayons Rl et doit cependant etre 
telle que comme representee sur la figure 7 lorsque la piece support 200 
est engagee sur le boitier 100 et que la face d f engagement 239 giisse sur la 
collerette 116, le soulevement elastique de la patte 230 qui en resulte 
entraine une deformation du doigt de securite 260 a l'exterieur du fond de 
i'encoche 120, pour permettre le passage du doigt de securite 260 au-dela 
de la collerette 116 comme represente en traits interrompus sur la gauche 
de la figure 7. 

Lorsque le doigt de securite 260 et la denture d'engagement 
238 ont franchi la collerette 116, il suffit de pivoter la piece support 200 
autour de 1'axe 212 pour assurer le maintien de la piece support 200 sur le 
boitier 100. 

Le rayon du doigt de securite 260 etant inferieur au rayon 
Rl de la denture d'engagement 238, 1'homme de Tart comprendra aisement 
que la presence du doigt de securite permet de renforcer le maintien de la 
piece support 200 sur le boitier 100 par rapport a la premiere variante de 
realisation representee sur les figures 2 a 4. 

Selon les modes de realisation representes sur les figures 2 a 
7 la patte s'etendant paraiielernent a Taxe du moyeu et du canon est munie 
a son extremite d'une denture transversale et venue de moulage sur la 
piece support 200. 

Une disposition inversee peut etre envisagee. 

C'est-a-dire que la patte munie de la denture transversale 
peut etre prevue non pas sur la piece support 200 mais sur le boTtier 100. 

On peut ainsi prevoir de realiser venue de moulage sur le 
boitier 100 une patte similaire a la patte 230 representee sur les figures 2 
a 4 et destinee a venir alors en appui sur la face externe du moyeu 210 de 
la piece support 220. En outre, comme represente sur les figures 8 et 12, la 
patte 2300 ainsi prevue sur le boitier 100 peut etre pourvue d'un doigt de 
securite 2600 similaire au doigt 260 precite con?u pour passer lors de 
Tassemblage dans une encoche 1200 prevue dans le moyeu 210. La variante 
de realisation representee sur les figures 8, 9, 11 et 12 correspondant a une 
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simple inversion de la disposition de la patte 2300, ne sera pas decrite plus 
en detail par la suite. Les imperatifs dimensionnels d'extension axiale et 
de rayon precite doivent etre respectes. Comme indique precedemment 
l'axe 300 assurant le guidage a rotation de la piece support 200 autour de 
i f axe 114 peut faire Pobjet de nombreuses variantes de realisation. Selon 
les modes de realisation precedemment decrits l ! axe 300, forme d'une tige 
rectiligne, est enciiquete dans ie moyeu 210, On peut egalement prevoir de 
chasser l'axe dans le moyeu 210 ou de surmouler la piece support 220 sur 
l'axe 300. Le cas echeant, I'axe 300 peut etre forme d'une tige metallique 
coudee a 90° dont la partie principale est engagee dans le canal 112 du 
canon 110 et le canal 214 du moyeu 210, de faq:on similaire a l'axe 300 
represente sur les figures 2 et 5, tandis que la seconde extremite coudee 
dans des paires de doigts elastiques similaires aux doigts 230 a 236 
precedemment decrits, pour assurer une immobilisation axiale de l'axe. Ces 
doigts elastiques peuvent etre prevus soit sur la piece support 200, soit le 
boltier 100. 

Selon encore une autre variante representee sur la figure 10, 
l'axe guidant la piece support 200 autour de l'axe 114 est forme d'une 
partie 23 du levier 20 support de flotteur. Plus precisement, le levier 20 est 
alors forme d'une tige metallique coudee a 90° dont le corps principal 
portant le flotteur est reference 24 tandis que son extremite a 90° est 
referencee 23. 

Apres engagement de l'extremite 23 du levier dans les canaux 
214 et 112 du moyeu 210 et du canon 110, le corps 24 du levier est 
immobilise sur la piece support 200 par encliquetage dans les paires de 
doigts elastiques 230 a 236 comme decrits precedemment. 

On notera que dans le cadre de la variante representee sur la 
figure 10, l'axe 300 etant independant de la piece support 200, cette 
derniere peut etre engagee sur le border 100 non pas par translation 
parallelement a l'axe 114, mais par translation perpendiculairement a cet 
axe afin de placer directement la piece support 200 entre le boitier 100 et 
la denture 238 prevue en extremite de la patte 230 solidaire du boitier. 
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Dans ce cas, il n'est pas necessaire que la patte 230 soit soulevee 
elastiquement lors de Tassemblage de la piece support 200. Ainsi la denture 
238 peut etre conformee en doigt de securite et n f a pas a posseder de 
surface d'engagement comme represente sur la figure 10. 

De meme, dans le cas ou la patte 230 est venue de moulage 
sur la piece support 200, comme represente sur la figure 2, si l'axe 300 est 
initialement independant de la piece support 200, la face d f engagement 239 
sur la denture 238 est inutile. 

La structure proposee par la presente invention permet des 
c6tes precises, un jeu faible controle et constant, un faible cout, et ne 
necessite aucun entretien. 

Le bras 12 peut etre venu de moulage avec le boTtier 100. 

Par ailleurs le bras 12 peut se prolonger au-dela du boitier 
100 et etre monte a pivotement sur la platine 10 tout en etant sollicite 
elastiquement en appui sur le fond du reservoir. On obtient ainsi une 
indexation de la mesure sur le fond du reservoir. Cette variante a 
indexation sur le fond peut etre conforme aux dispositions decrites dans la 
demande de brevet deposee le 15 Juin 1989 sous la reference 89 07949. 

Bien entendu la presente invention n'est pas limitee aux 
modes de realisation particuliers qui viennent d'etre decrits, mais s f etend a 
toutes variantes conformes a son esprit. 

Le cas echeant, l'axe 300 peut etre lie a un dispositif 
d' amortissement. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de mesure du niveau et/ou du volume de 
carburant dans un reservoir de vehicule automobile du type comprenant de 
fagon connue en soi : 

- une platine (10) congue pour etre fixee sur une paroi de reservoir de 
carburant, 

- un bras (12) fixe a la platine (10), 

- un boitier (100) porte par le bras (12), 

- un ievier (20) articule sur ie boitier (100), 

- un flotteur (50) lie au levier (20), et 

- un ensemble a element resistif (120) et curseur (400) associe au levier 
(20) et au boitier (100) pour definir un signal representatif du niveau de 
carburant, 

caracterise par le fait que : 

- que le boitier (100) est mouie d'une piece en matiere plastique et qu'ii 
comprend un canon (110), 

- que le dispositif comprend en outre une piece (200) support de levier 
formee d'une palette pivotante moulee d'une piece en materiau plastique, 
pourvue d'un moyeu (210) destine a etre place coaxialement au canon (100) 
et de moyens d'accrochage du levier, 

- i ! un au moins de la piece support (200) ou du boitier (100) est pourvu 
d'une patte (230) s'etendant sensiblement parallelement a I'axe du moyeu 
(210) et du canon (110) et munie a son extremite d'une denture transversale 
(238, 2380) apte a servir de butee axiaie a l'autre du boitier (100) et de la 
piece support (200), et 

- qu'un axe (300) est engage dans le canon (110) et le moyeu (210) de la 
piece support pour gu trier cette derniere a pivotement. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise par le fait 
que la patte (230) est \.enue de moulage sur la piece support (200). 
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3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise par le fait 
que le canon (110) prevu sur le boitier (100) est muni d'une coilerette en 
saillie (116) et que la denture (238) prevue sur la patte (230) est destinee a 
venir en prise sur la coilerette (116). 
5 4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise par le fait 

que le rayon (Rl) de Textremite de la denture (238) est compris entre le 
rayon externe (R2) de la coilerette (116) et le rayon externe (R3) du canon 
(110). 

5. Dispositif selon Tune des revendications 2 a caracterise 
10 par le fait que la denture (238) est delimitee par une face d'engagement 

inclinee sur l'axe du moyeu (210) en rapprochement de la piece support 
(200) en direction de I'extremite libre de la denture et par une face d'arret 
(240) perpendiculaire a l'axe du moyeu. 

6. Dispositif selon Tune des revendications 2 a 5, caracterise 
15 par le fait que la patte (230) est en outre munie a son extremite d'un doigt 

de securite (260) adjacent a la denture (238) mais presentant une plus 
grande extension radiale que celle-ci. 

7- Dispositif selon les revendications 3 et 6 prises en 
combinaison, caracterise par le fait que la coilerette (116) est munie d'une 
20 encoche (120) permettant le passage du doigt de securite (260) lors de 
i'assemblage de la piece support (200). 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise par le fait 
que la position peripherique de l f encoche (120) sur la coilerette (116) est 
telle que lors de l'assemblage de la piece support (200), le doigt de securite 
25 (260) soit aligne sur Tencoche (120) lorsque la piece support (200) occupe 
une position extreme de la trajectoire du flotteur (50). 

9- Dispositif selon la revendication 1, caracterise par le fait 
que la patte (2300) est venue de mouiage sur le boitier (100). 

10. Dispositif selon la revendication 9, caracterise par le fait 
30 que la denture (2380) est delimitee par une face d'engagement (239) 
inclinee sur Paxe (114) du canon (110) en rapprochement du boitier (100) en 
direction de l'extremite libre de la denture, et d'une face d'arret (2400) 
perpendiculaire a 1'axe (114) du canon (110). 
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11. Disposition selon Tune des revendications 9 ou 10, 
caracterise par le fait que la patte (2300) est en outre munie d'un doigt de 
securite (2600) presentant une plus grande extension radiale que la denture 
(2380). 

5 12- Dispositif selon la revendication 11, caracterise par le fait 

que le moyeu (210) de la piece support (200) est pourvu d'une encoche 
(1200) destinee a recevoir le doigt de securite (2380) lors de I'engagement 
de la piece support (200) sur le boitier (100). 

13. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 12, caracterise 
10 par le fait que les moyens d'accrochage du levier (20) comprennent au 
moins une paire de doigts elastiques (230, 232 ; 234, 236). 

1*. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 13, caracterise 
par le fait que les moyens d'accrochage du levier comprennent au moins un 
oeillet (238). 

15 15. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 14, caracterise 

par le fait que l'axe (300) est forme par une extremite coudee du levier 
(20) support du flotteur. 

16. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 14, caracterise 
par le fait que l'axe (300) est forme d'un element independant du levier 

20 support de flotteur. 

17. Dispositif selon la revendication 16, caracterise par le fait 
que l'axe (300) est fixe par encliquetage sur la piece support (200). 

18. Dispositif selon la revendication 16, caracterise par le fait 
que la piece support de flotteur (200) est surmoulee sur l'axe (300). 

25 19. Dispositif selon la revendication 16, caracterise par le fait 

que l'axe est forme d'un element coude (300) immobilise par encliquetage 
dans des doigts elastiques prevus sur la piece support (200) ou le boitier 
(100). 

20. Dispositif selon 1'une des revendications 1 a 14, caracterise 
30 par le fait que l'axe (300) est lie a un dispositif d'amortissement. 

21. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 20, caracterise 
par le fait que le boitier (100) et la piece support (200) sont realises a base 
d'un materiau choisi dans le groupe comprenant le polyacetal, les 
polymeres a cristaux liquide et les polyetherimides. 
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